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Carrera INGENIERIA TEXTIL — Qrientacion Disefio

Asignatura: INFORMATICA TEXTIL N° de orden: 26
Departamento: Textil Horas/sem: 3
Blogue: Tecnologias Basicas Horas/ano: 96

Area: Gestion
OBJETIVOS:

Considerando los contenidos de la materia como orientaciéon de la aplicacion de la
herramienta computadora el objetivo es introducir al joven en el uso de la
computadora en el ambito cotidiano de sus actividades técnicas. Procesando e
interpretando la informacion estadistica de los distintos parametros que se producen
durante el proceso textil, tanto en hilatura cuanto en tejeduria controlando calidad y
productividad.

Familiarizar al alumno, por medio de la computadora, en los disefios de dibujos,
tejidos, combinacion de colores, etc.
Para indumentaria disefio de prendas, combinando colores y texturas, tallado de

moldes tizado para corte, etc.

PROGRAMA:

Introduccién a la informatica. Fundamentos de informatica

Prob!erﬁas elementales a ser resueltos por la informatica aplicada al campo textil.
Aplicaciones en el ambito de la produccion:

Disefio de planes de muestreo. Calculo de curvas caracteristicas operativas.
Muestreos simples, dobles y secuenciales. Determinacion del tamafio de muestras y
de los numeros de aceptacion/rechazo.

Distribucion de valores. Calculo de medias, desviaciones standard, coeficientes de
variacion. Armado de standards de calidad a través de percentiles.

Uso de las funciones estadisticas de las planillas de célculo. Graficaciones.

Gréficos de Shewhart para control de procesos. Tablas de coeficientes. Influencia del
tamafio de muestras y de la frecuencia de muestreo. Andlisis numérico y célculo
avanzado.
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Carrera INGENIERIA TEXTIL — Orientacién Disefo

Asignatura: TEJEDURIA DE CALADA Y SUS LIGAMENTOS N° de orden: 27
Departamento: Textil Horas/sem: 5
Bloque: Tecnologias Aplicadas Horas/arno: 160
Area: Seca

OBJETIVOS:

- Conocer los distintos equipos de produccion de telas planas, los diferentes
mecanismos que mueven los hilos de urdimbre y los diversos sistemas para insertar
la trama, elementos que conforman la tela.

- Estudiar los diversos mecanismos que conforman la maquinaria y su mantenimiento.

- Con el estudio de los ligamentos impulsar en el alumno los conocimientos para lograr
las distintas estructuras del entrelazamiento de urdimbre y la trama, que configuran
las diferentes texturas del tejido. Promoviendo los conceptos técnicos en el desarrollo
del proceso de fabricacion. Desde el urdido a la combinacién de colores y/o
remetidos; para lograr, desde los tejidos mas simples (Tafetanes) a los mas
complejos dobles telas, govelinos, etc.

- Abarcando todos los aspectos de la tejeduria plana, cintos, etiquetas, telas para el
hogar, vestimenta, decoracién, automotor, naval y aeronautico y de uso industrial.

PROGRAMA:

- Preparacion a la tejeduria. Urdido directo. Urdido seccional. Encolado. Remetido y
anudado.

- Tejeduria. Telar mecanico. Descripcion. Sistemas de insercion. Sistemas de
seguridad. Telares con mecanismos especiales (terciopelo, rizo).

- Ligamentos. Técnicas de escalonado. Ligamentos fundamentales. Ligamentos
derivados de los fundamentales. Ligamentos por transposicion, amalgamados,

\ |/ radiados, etc. Ligamentos listados y a cuadros. Dobles y triples telas. Dobles caras.

Tercionelo por tframas. urdimbre rizo. Remetido v picado.
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Telares para cintas y etiquetas.

Desarrollo de levas resortes y elasticos.

Mantenimiento.

Desarrollo de levas, resortes y elasticos.

Mantenimieﬁto.

Generalidades.

Ligamentos simples. Tafeta — Sarga — Rasos.

Ligamentos de escalonado continuo y discontinuo.

Ligamentos compuestos (por bases y escalonado).

Ligamentos por transposicion amalgamados Radiados — Sombreados.
Ligamentos para telas a dos caras.

Ligamentos para dobles telas- triples telas.

Pigues.

Remetido y picado.— Obtencién de ligamentos. Reduccion de lisos.- Remetidos a dos
o mas cuerpos. Distribucién de mallas por lisos.

Tejidos.'especiaies.

Gasa de vuelta.

Terciopelos, panas — por tramas.

Terciopelos, panas — por urdimbre.

Tejidos simples. Materias primas, procesos para imitar estos tejidos con tejidos
sencillos.

Jacquard, normas de dibujos, combinacion de ligamentos.

Monturas, tablas- Calculos para distribucién de arcadas, formas de pasar las tablas
pasado a varios cuerpos.

Menturas mixtas.

Poner en carta.
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Carrera INGENIERIA TEXTIL — Orientacién Disefio

Asignatura: TEJEDURIA DE PUNTO Y SUS LIGAMENTOS N° de orden: 28
Departamento: Textil Horas/sem: 5
Bloque: Tecnologias Aplicadas Horas/ano: 160
Area: Seca

OBJETIVOS:

- Desarrollar en el futuro ingeniero los conocimientos de cada uno de los equipos que
componen esta rama de la industria. Promoviendo el conocimiento de los distintos
ligamentos que puede producir cada tipo de maquina.

- La interrelaciéon entre maquina, ligamento y tejido, hace necesario indicar en cada
caso, la maquina, qué ligamento, y consecuentemente, qué tejidos puede producir, y
qué mecanismo de la maquina actian para obtener dichos ligamentos.

- Comprender que cada galga de maquina emplea hilados de distinta numeracion y
produce tejidos diferentes. Cudles son las posibilidades de cada sistema de tejer.

- Explicar los distintos componentes de cada maquina y su mantenimiento.

PROGRAMA:

- Historié y evolucion del tejido de punto.

- Generalidades y caracteristicas del tejido de punto.

- Telar Cotton (Resumen)

- Tricotosa Rectilinea — Mecanicas y electronicas. Tejidos y ligamentos que se pueden
obtener y como obtenerlos.

- Tricotosas circulares; de una y dos fronteras mecanicas y electronicas. Tejidos que se
pueden obtener y como obtenerlos. Ligamentos.

- Telares de pequefio diametro para producir medias de uno y dos cilindros mecanicos
y electrénicos. Como se producen los distintos tipos de medias.

- Acoplamientos y transmisiones flexibles.
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Mantenimiento.

Tejidos de punto por urdimbre:

55

Maquinas Kette de una y dos fronteras. Ligamentos y tejidos que se pueden obtener.

Maquinas Raschel de una y dos fronteras. Ligamentos y tejidos que se pueden

obtener.

Maquinas Raschel para elasticos.

Maquinas Raschel con Jacquard.
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Carrera INGENIERIA TEXTIL- Orientacion Disefio

Asignatura: TINTORERIA, ESTAMPADO, APRESTO Y N° de orden: 29
TERMINACION (1)

Departamento: Textil Horas/sem: 5

Bloque: Tecnologias Aplicadas Horas/ano: 160

Area: Himeda

OBJETIVOS:

- Promover los conocimientos especificos en el estudiante, de las técnicas de
desarrollo del tefiido de las distintas fibras segin su grupo quimico, incentivar el
manejo en laboratorio de las recetas que luego se reproduciran en gran escala en los
equipos de tefido y/o estampado.

- Profundizar las técnicas de tefido con el conocimiento de los equipos empleados en
cada caso.

Segun el tipo de textil a tefiir y el estado en que este puede ser tefido.

- Tefido en masa (textiles quimicos y sintéticos)

- Teiido en rama (textiles en todos los origenes en fibra)

- Teflido en hilado (textiles, lana, algodén, sintéticos en conos, madejas, en

- plegadores de urdimbre, en cuerda, etc.)

- Tenido en tela (todos los textiles en distintas formas y distintos equipos)

- Estampados (todos los textiles, en telas, en fibras e hilados)

- Procesos de ennoblecimiento de tejidos.

- Terminacién y estabilizacion dimensional.

PROGRAMA:

Areas
- Tratamientos previos al tefido y estampado.

- Descrude.

¥ . el
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- Estampado.
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- Apresto y terminacion.

Segun corresponda a cada area, descripcion y fundamentacién de equipos empleados
segun que el sustrato textil se presente como:
- Fibra.

- Hilado en conos, madejas, plegador y urdimbre.
- Tejido de punto (abierto — tubular).

- Tejido de calada.

- No tejido.

- Prenda.

- Cinta.

= Elc

A la vez, descripcion y fundamentacion de rutas de procesos segun el tipo de fibra a

tratar, tales como:

- Fibras celulésicas.

- Fibras ;Srotéicas.

- Fibras manufacturadas.

- Mezclas de los tipos anteriores entre si.

- Técnicas para la correccion de tinturas no igualadas.

- Técnicas para matizar.

- Moderna tecnologia para definir recetas de tefiido, control de procesos, medicién del
color, etc.

- Productores de vapor.

- Conductos de vapor. Valvulas, llaves, etc.

- Distintos tipos de normas que controlan la calidad del tefiido, solideces.
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Carrera INGENIERIA TEXTIL — Orientacién Disefio
Asignatura: DISENO I N° de orden: 30
Departamento: Textil Horas/sem: 5
Bloque: Tecnologias Aplicadas Horas/afo: 160

Area: Disefio

OBJETIVOS:

- Familiarizar al alumno con el proceso, disefio, produccién y multiplicidad de fibras
textiles, a fin de capacitarlo técnica y estéticamente para desarrollar creaciones de
superficie y de estructura a partir de conocimientos especificos. Incentivar la
investigacidon como actitud permanente en el alumno, que le permite revelar cudles
son las necesidades del mercado y las técnicas industriales de estampacién.

PROGRAMA:

- Analisis de las cualidades estético - formales de las prendas y telas.

- Soluciones especificas al disefio. Desarrollo de prenda base. Molde base y su
transformacion para corte y armado.

- Experimentacion y conocimientos de modelos industriales.

- El diséﬁo en funciébn de los sistemas complejos de comunicacion. Analisis de
tendencias.

- Disefio para indumentaria segun tendencias de la moda.
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Carrera: INGENIERIA TEXTIL — Orientacion Disefio

Asignatura: ECONOMIA Ne de orden: 31
Departamento: : Materias Basicas Horas/sem: 6 C
Bloque: Complementario Horas/afo: 96

Area: Gestion Ingenieril

Objetivos:
- Conocer, comprender y aplicar los conocimientos basicos de la Economia General y
de la Empresa.

Programa Sintético:
Economia General

- Objeto de la economia

- Macro y microeconomia

- Teoria de oferta, demanda y precio

- Moneda

- Producto e inversion brutos.

- Consumo.

- Realidad econémica Argentina. Renta nacional.

- Relaciones econémicas de Argentina con el mundo.

Economia de la Empresa.
- Pequefa y mediana empresa

- Contabilidad aplicada a la empresa.
- Matematica financiera.
- Costos industriales.

- Inversién. Rentabilidad.
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Carrera: INGENIERIA TEXTIL — Orientacién Disefio

Asignatura: GESTION DE CALIDAD N° de orden: 32
Departamento: Textil Horas/sem: 5 C
Bloque: Complementaria Horas/aro: 80

Area: Gestion

OBJETIVOS:

- Promover los conocimientos de las técnicas aplicadas a la gestion de calidad,
impulsando el concepto de una calidad total que pueda ser a la vez extensiva para
aplicarlo con un pensamiento constructivo en las distintas areas que componen la
Industria Textil como tal y a la Industria de la Indumentaria del Ingeniero en Disefio y
Tecnologia Textil.

- Desarrollar en el alumno las técnicas de calidad aplicadas en cada proéeso
abarcando el conjunto de produccion, de igual forma la calidad del disefio y del
producto final.

PROGRAMA:

- Calidad: comprension tematica, organizacional e interrelaciones.

- Calidad: definicién y alcances.

- Factores humanos de la calidad.

- Aspectos econémicos de la calidad.

- Costos del control de calidad.

- Mercado y producto.

- Calidad de disefio o proyecto.

+ - Calidad de similitud o concordancia.

/- Calidad y servicio.



