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Maquinas automaticas.

Lineas de produccion. Lineas de transferencia

Control numérico computarizado (CNC)

Maquinas comandadas por CNC.

Accionamientos de maquinas con CNC

Posicionado. Sensores y transductores de CNC

Robética industrial

Clasificacion, prestacion y Aplicaciones de los robots industriales.
Componentes del sistema. Nomenclatura de ejes y movimientos
Construccion de programas, sistemas de coordenadas.

Modos de operacion. Manejo de entradas y salidas.

Principios de integracion del robot en una celda de trabajo.
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AZUCENA
DIRECTORA APQYD ¢

VUniversidad Fecnolégica Nacional
Rectorade
Carrera: INGENIERIA MECANICA
Asignatura: MANTENIMIENTO N° de orden: 34
Departamento: Especialidad Horas / sem: 2 hs
Bloque: Tecnologias Aplicadas Horas / dias: 64

Area: Organizacion - Produccion

Objetivos:

Conocer las distintas etapas del mantenimiento.

Conocer las técnicas vinculadas con la organizacion del mantenimiento.
Conocer y organizar almacenes de mantenimiento y sus existencias.
Organizar sistemas y politicas de mantenimiento.

Programa sintético:

Organizacioén y planificacion del Mantenimiento
Mantenimiento por areas. Mantenimiento centralizado.
Mantenimiento de imprevistos y de averias.
Mantenimiento programado, preventivo y predictivo.
Servicios especiales de planta.

Almacén de mantenimiento. Organizacion y control.
Costo de mantenimiento

Control de mantenimiento.

Contratos de mantenimiento.

Técnicas de mantenimiento (lubricacién, ruidos, etc)



